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【设计潮流】

Ｐinterest最受欢迎的万圣节装饰趋势都有哪些（英国）

导读：万圣节的脚步日渐临近，许多人已经开始为万圣节派对寻找装饰灵感了。图片社交网站Pinterest则是人们搜集灵感的一大来源，它近日公布的2018年万圣节装饰的热门趋势，从蜘蛛蛋到火烈鸟骨架，满足你打造一个梦想中的鬼节装饰需求。相信下面这些令人毛骨悚然的万圣节装饰理念将让你的客人感到既惊恐又愉悦。

漂浮的巫婆帽灯

在Pinterest搜索中，这种漂浮的装饰设计搜索量上升485％。漂浮的巫婆帽子变得热门起来丝毫不出奇，这感觉就像一个新趋势，看起来非常神奇。这种简单而有效的装饰理念看起来就像从电影里走出来的一样。
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干冰桌面装饰品

干冰鸡尾酒正风靡全球，干冰桌面装饰品也是如此，它在Pinterest的搜索量飙升280％。
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骨架火烈鸟

死亡之日显然包括动物在内，因为骨架火烈鸟的搜索量增加了140％。由于2017年迪士尼动画片《环球寻梦记》的上映，我们对神奇的灵魂动物概念有了一定的了解。还有什么比火烈鸟更好表现万圣节的惊悚与趣味的呢？
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滴蜡烛台

滴蜡的烛台是鬼屋的缩影。搜索量上升33％，并且这种外观很容易实现。
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面具墙

看起来超级怪异，但这就是重点。墙壁上有可怕的面具的搜索量增加了95％。忘记惊叫的脸，一个围绕气球制作的简单混凝纸面具就可以实现。将它们涂成荧光色或在深色涂料中发光，以确保它们充分发挥其恐怖效果。
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蜘蛛蛋

蜘蛛蛋，搜索量上升45％，谁知道它可以流行？用假蜘蛛填充白色连裤袜，听起来很可怕，但这是一个很有才的想法。如果你的客人害怕蜘蛛，这是一种吓唬他们的方法。
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滴色画南瓜

雕刻南瓜是去年的。对于2018年万圣节，滴色画南瓜的搜索量增加了185％。
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万圣节灯串

任何节日都会出现一串灯串，但万圣节的重点是幽灵般的设计。特别是黑猫，还有幽灵和食尸鬼元素的灯串的搜索量增加了301％。
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南瓜灯

如果你仍然喜欢更传统的南瓜，把它们变成艺术灯笼是一个很大的趋势，搜索量增长了324％。
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恐怖的窗户剪影装饰

用简单的剪纸在窗户上投下一个幽灵般的阴影。黑纸在白天会产生一种怪异的效果，但在夜晚则能产生让人恐惧的感觉。Pinterest上的窗户剪影搜索量上升147％。
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咨询电话：4006-020-160
（来源：德科创艺）

【3D打印】

未来3D打印真的可以取代工业之母？

传统模具制造会被淘汰吗？
模具被誉为“工业之母”，其应用可以追溯到远古时代，在过去的几十年里，随着科技革命车轮的滚滚向前，模具制造行业拉开了新的篇章，技术随之突飞猛进，为加工制造业做出了巨大的贡献。现如今，虽然世界各地的传统制造业还是以模具为生产主力，但是模具的发展却受到了3D打印技术的冲击。

[image: image11.jpg]



近年来，随着工业4.0的发展，中国制造业从“制造”向“智造”方向的发展速度越来越迅速，3D打印技术已在我国制造业中得到了广泛运用，3D打印机可为模具设计和制造提供高效、低成本的支持。甚至随着3D打印技术的迅猛发展，在部分领域，已逐渐开始颠覆模具技术，与之形成直接竞争关系。

据了解，相比3D打印技术，传统的模具制造需要更多的步骤和工艺，模具生产周期更长。模具制造商推出一种新产品时，在上市之前，新品需通过严苛的国际标准和认证，而众多部件的认证将耗时巨大。这会使新产品在抢占市场的时间上处于非常不利的位置。而3D打印注塑模具则是一种高效的解决方案。知名厂商施耐德电气是这么做的，在他们的开放性实验室内，利用3D打印技术制造注塑模具。

据施耐德相关人员介绍，通常情况下，生产一个模具需要几个星期到两月之久，而使用3D打印技术可以在几个小时内完成模具原型，并且可以根据测试结果立即进行修改。然后注塑出最终的产品样品。这些产品样品可以直接发送认证，而这时传统模具制造可能仍在生产当中，3D打印成品就已经通过认证，大大缩短了开发周期。

在大批量生产领域，3D打印机与传统模具的对比：

传统模具

1、模具耐用性：在生产应用中，模具要耐磨损，而且要经济实惠。因此，大部分模具都采用钢制，有些甚至采用硬质合金制造。

2、模具制造：用3D建模软件例如PRO-E将模具图绘制出来，经过不断调整达到最终的成型效果。

3、模具用途：以传统注塑、压铸、橡胶和冲压等产品为主。

4、模具强度精度：根据用户实际需求确认强度，精度较高。

5、模具生产时间：较为快速。

6、模具经济性：大批量生产经济性好，单件和小批量经济性差。

3D打印技术

1、3D打印所需材料：根据用户实际需求考虑最适合的打印材料。

2、3D打印成型方式：累积式，一点一点增加上去，最终打印完成作品。

3、3D打印用途：小型复杂零件用3D打印可以轻松实现，大型零件，整体打印拼凑。

4、3D打印强度精度：关于3D打印的强度和精度有很多综合因素，3D打印机的精度，所选材料的好坏，3D模型图的精度都决定了最终出来的产品精度，强度尚可。

5、3D打印生产时间：成型时间较长。

6、3D打印经济性：大批量生产经济性差，单件和小批量经济性好。

仅在模具生产周期上，3D打印技术已经对传统的模具制造产生了一定的冲击。然而业内专家表示，尽管3D打印技术具有生产周期短、原料便捷、制品压力均匀等众多优点，但是3D打印技术并不能完全取代传统的模具制造方法，这是因为3D打印技术在生产制造过程中还存在一些问题。

比如，3D打印技术是逐层加工得到产品，这虽然会缩短模具的生产周期，但同时也会导致模具表面具有台阶纹效应。直接打印的模具也存在类似问题，后期需要机械加工或者喷砂来消除这些细小的、齿状的边缘。此外，小于1mm的孔必须钻，更大的孔需要扩孔或者钻孔，螺纹特征需要攻丝或者铣削，这些二次处理在很大程度上削弱了3D打印模具的速度优势。

同时，为保证材料流动性能良好，注塑模具需要加热到非常高的温度。铝模和钢模通常经历500F(260℃)甚至更高温度环境，尤其在加工高温塑料，如PEEK和PEI材料时。用金属材质模具生产几千个零件很容易，在最终量产模具出来前也可作为过渡模具使用。而使用3D打印技术制造的模具材料一般是光敏或者热固性树脂，它们通过紫外光或者激光固化。这些塑料模具尽管比较硬，但是在注塑的热循环条件下损毁非常迅速。事实上，在温和环境下3D打印模具通常在使用100次以内会失效，高温塑料比如聚乙烯和或苯乙烯。对玻璃填充聚碳酸酯和耐高温塑料，甚至只能生产几个零件。

此外，使用3D打印模具的一大原因是其成本低。生产级别机加工模具成本一般是20000美元甚至更多，意味着同1000美元的打印模具是同类比较。但是这个类比并不公平，打印模具陈本的评估通常只考虑材料消耗，并没有考虑人工、装配与安装、喷射系统和五金器具。比如ProtoLabsd的铝模具花费1500美元可以用于生产。如果需要生产更多零件，采用3D打印模具，每生产50-100个产品就需要重新打印、装配机测试新的模具。另一方面，不考虑所使用的塑料，铝模具通常在生产10000个零件之后仍然服役良好。因此，在生产成本上，3D打印并不比传统的模具制造方法更能节省成本。

另外，在产品设计上，传统注塑模具制造的原则及实践已经有超过一个世纪的历史，行业对其研究比较透彻，比如拔模斜角必须大于等于5度，以满足大部分铝模要求。3D打印模具注塑塑料零件却面临挑战，对塑料模具顶针的数量与安装位置需要额外小心。在增加模腔壁厚和降低压力方面，3D打印模具(尤其是高注塑温度)在某种程度上更为灵活。浇口的设计也不同，应当避免使用隧道式和点状浇口。直接浇口、扇形浇口、翼形浇口应该增加到正常尺寸的3倍。打印模具内聚合物的流动方向应该与3D打印线一致，避免粘滞和低压引起的高填充。冷却系统可在一定程度上提高模具的寿命，但不会明显降低打印模具的循环次数，因为3D打印模具的散热能力不像铝模或钢模那么好。

综上，3D打印技术并不会完全取代传统的模具制造业的地位。因为3D打印模具在成品质量、产品成本和模具设计上与传统模具制造相比，还存在一定的不足。并且，3D打印也不适合批量生产，生产1件和生产1万件的成本单价基本接近，而且3D打印需要的时间也较长。目前的3D打印技术只能针对小批量生产周期要求紧张的模具生产，大批量的生产还是以传统模具制造为主。
咨询电话：0595-28869063
（来源：比邻三维科技）

【配件精选】
设计师必看的花盆搭配---万片丹霞，千重红锦，容于皿中

那花如万片丹霞，千重红锦.好不烂漫。花盆里,有一株茂盛的郁金香,绽开的花朵是黑色的,微微四散的花瓣如同黑色的丝绒,散发出阵阵清香,沁人心脾。
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咨询电话：18606031525
（来源：优得配）

【人才推荐】
家居产品设计师何斌宁：设计没有终点
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设计师：何斌宁

从事设计年份：2006
个人简介：从事设计行业十年有余，具有良好的视觉审美，设计无界限，对工艺品设计和平面设计都有极大的热情，能够根据客户要求及市场需求完成提案等设计项目。
最擅长设计：铁艺设计、包装设计 中国，欧美，中东 各行各业 铁件+其他，产品包装

服务过终端客户：东莞高登灯饰有限公司、东莞百顺纸品有限公司、东莞安良家居用品有限公司、东莞泰卓光电科技股份有限公司
【对话设计师】

包装设计是产品身上的一层衣物，本身就是一个很好的广告。生活中，处处可以见到包装设计的存在，可在包装背后的设计师却是深藏功与名，如今日所采访的蒋玲设计师一样；她就像她手下的设计，合理中创新，平凡而不平庸，力求让人有返璞归真的感觉；小小包装大学问，跟着蒋玲设计师一起了解下吧！

小编：您从事设计行业差不多10年了，您最擅长的领域是什么呢？
何斌宁：是的，已经有10年的时间了，最擅长的，我还真说不上来，我做设计的范围比较广，做家居以及日用品设计的时间大概有5年，但后来因为一些原因转行做产品包装设计，无论是产品设计还是平面设计，我都是热爱的；
小编：从您在我们网站接的任务就能看出来，类型比较多样，您在我们网站做的任务，中标率非常高，有什么秘诀吗？
何斌宁：秘诀谈不上，自己还是有很大的进步空间，但有一点，我对每一个设计都是用尽心思，无论赏金多少；
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小编：您觉得对于设计师来说，接单首要考虑的是什么呢？
何斌宁：个人认为要在自身能力范围以内，这是对客户负责也是对自己负责；

小编：赏金部分会是考虑的重点吗？哈哈……
何斌宁：这个当然也算是重点的，但不是唯一标准；

小编：这么多年的设计生涯，您有最满意的作品吗？
何斌宁：老实说，目前还没有；

小编：应该是在下一件，这个也是没有终点的，现在您是经营自己的工作室吗？
何斌宁：是的，设计是没有终点的，目前是以工作室的形态进行工作的，希望在未来会有更大的规模；
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小编：那工作室主要是接哪方面的单呢？市场都是哪的呢？

何斌宁：平面设计类以及家居设计居多，只要有需要我们的，而我们又力所能及的，都会去尽心的做好；不分市场，线上线下都会做；
小编：那接触的还是挺广的；
何斌宁：是的，个人觉得关于视觉上的设计大部分都是触类旁通的，有分别的只是是否有心；
小编：就目前来说，线上设计也慢慢成为主流，给设计师提供更多机会的同时，也给设计师带来更多挑战，您觉得设计师应如何应对？
何斌宁：“我经常去做那些我做不了的事情，通过这个过程我学会了做这件事“——这个保罗毕加索的名言；虽然没有他那样的天份，但实在向往他这样自我挑战的情怀，所以挑战越大，自我的提升空间就越大；设计师要受得了打击，能看到别人的长处，了解自己的不足，挑战才有意议，水平才会提升；
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小编：今年对于个人和工作室有什么计划吗
何斌宁：计划就是要不断进步，以自己的实力争取更多的订单；

小编：对于设计师来说，除了专业方面的技能，您觉得还要掌握其他什么能力呢？

何斌宁：审美能力、空间想像能力、手绘能力、还有执行能力，这些我觉得都比较重要；

小编：我觉得您是个学习力很强的人，平常有什么特别的方法提升吗？
何斌宁：真的没有什么特别的方法，就是看到好的作品会去研究，感叹别人好的构思，再去联想如果是自己还可以怎么去做，就是这样；有时候一些新的包装方式也会打印出来自己动手折出来，看是否实用。
咨询电话：400-835-0880

(来源：彩虹设计网）
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